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FREZOVACI UHLOVE HLAVY
MILLING ANGLE HEADS
WINKELFRASKOPFE




FREzovACI UHLOVE HLAVY

MILLING ANGLE HEADS
WINKELFRASKOPFE

Tabulka rozmért
Table of dimensions

Tabelle der Abmessungen

PVI PVI FXI FXI
mm ER 25 ER 32 ER 25 ER 32
a 90 110 90 110
b 86 104 60 78
c 183 200 180 198
d 2+16 2+20 2+16 2+20
f 50 65 = -
h 110 127 100 125
MODEL PVI k 136 158 110 144
m 65 73 48 66
i T B: 0°+360° n 45 56 36 48
e B 0°+360 r 90 110 70 90
11
PFesnost ha vietenu
Accuracy of the spindle
Genauigkeit der Spindel
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Sefizovani Uhla
Setling of angles
Einstellen der Winkel

Popis Description Beschreibung a sklon vietena hlavy k ose vretena stroje. U modeld PVI a PYM se odecitd

1 -Téleso 1 - Body 1 - Kérper na stupnici 7 pfi uvolnéni droubi 9.

2 - Vetenik 2 - Spindle headstock 2 - Spindelkasten o Lhe slope angle of the head spindle Lo the axis ol the maching spindle.

3 - Vieteno 3 - Spindle 3 - Spindel On models PVl and PV, the value is read on the scale 7 with loosened screws 9.

4 - Aretacni clen
5 - Aretacni cep

6 -Cep 6 - Pin 6 - Zapfen ; i . ; 2 : ;
7 - Stupnice —zu 7 - Scale - 7. Skale o B lhel natoceni vietena hlavy okalo osy vietena stroje. U véech modell se odecita
8 - Stupnice =3 B - Scale 1 8- Skale =f na stupnici 8 pii uvolnéni Sroutu 10.

4 - Arresting arm
5 - Arresting pin

4 - Arretierarm
5 - Arretierzapfen

o der Neigungswinkel der Kopfspindel zur Maschinenspindelachse. Der Wert wird

bei den Modellen PYI und PV an der Skale 7 bei geldsten Schrauben 9 festgestellt.

9-Sroub — 9 - Screw 1o 9 - Schraube -=1a B the swing angle of the head spindle round the axis of the machine spindle.
10-Sroub =1j3 10 - Screw -1j} 10 - Schraube =13 On all models, the value is read on the scale 8 with loosened screws 10.
11 - Klestina 11 - Spring collet 11 - Spannzange p der Drehwinkel der Kopfspindel um die Maschinenspindelachse. Der Wert wird

12- Kuzelova stopka 12 - Taper shank 12 - Kegelschaft bai allen Modellen an der Skale 8 bei geltisten Schrauben 10 festgestallt.




FREzZOVACI UHLOVE HLAVY — S PEVNOU KUZELOVOU STOPKOU
MILLING ANGLE HEADS — WITH FIXED TAPER SHANK
WINKELFRASKOPFE — MIT FESTEM KEGELSHAFT

MODEL PVI MODEL FXI
1/2 # a, A 20 g a 1/2 48 a A 20 g a
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Kl:?d Model Kuzelova stopka A /mm/ K L m i
Code / Kode Model / Modell Taper shank / Kegelschaft A AN /mm/ /mm
253 - 022 FUH - PWVIER25 150 40 DIN 69871 A 65 80 35 150 6,65 ]
- 015 - PVIER 25 CAT 40 65 80 35 150 6,65 [ |
T - 039 - PVIER 25 BT 40 65 80 35 150 | 685 o
T - D48 - PVIER 25 ISO 40 DIN 2080 E5 80 35 150 6,55 ]
i - 053 - PVIER 25 180 50 DIN 69871 A 65 80 35 150 8,95 |
_3- __“! _;n: - 060 - PWIER 25 CAT 50 65 80 35 150 8,95 @
g2 - 077 - PVIER 25 BT 50 65 80 50 165 9,15 o
= en - 084 - PVIER 25 1SO 50 DIN 2080 65 80 35 150 | 875 o
- 091 - PVIER 25 HSK 63 A DIN 693893 65 80 43 158 6,75 ]
=213 FUH - PVIER32 ISO 50 DIN 69871 A 20 110 35 160 12,5 ]
- 206 - PVIER 32 CAT 50 80 110 35 160 125 |
- 220 - PVIER 32 BT 50 80 110 50 175 135 ]
- 237 - PVIER 32 SO 50 DIN 2080 20 110 35 160 12,6 ]
- 244 - PVIER 32 HSK 100 A DIN 69893 80 110 46 171 1156 Q
255 - 026 FUH - FXIER25 150 40 DIN 69871 A 65 80 35 150 57 |
- 019 - FXIER 25 CAT 40 65 a0 35 150 57 |
- 033 - FXIER 25 BT 40 G5 a0 35 150 58 ]
- 040 - FXIER 25 SO 40 DIN 2080 65 80 35 150 56 Q
- 057 - FXIER 25 IS0 50  DIN 69871 A B5 80 35 150 8.1 ]
- 064 - FXIER 25 CAT 50 65 80 35 150 8.1 ]
- 07 - FXIER 25 BT 50 65 80 50 165 82 ]
- 088 - FXIER 25 ISO 50 DIN 2080 65 80 35 150 78 Q
- 095 - FXIER 25 HSK 63 A DIN 63393 B5 80 43 158 58 ]
- 217 FUH - FXIER32 IS0 50 DIN 69871 A 80 110 35 160 118 |
- 200 - FXIER 32 CAT 50 B0 110 35 160 11,8 |
- 224 - FXIER 32 BT 50 80 110 50 175 128 [ |
- 231 - FXIER 32 150 50 DIN 2080 80 110 35 160 11,9 ]
- 248 - FXIER 32 H3K 100 A DIN 69833 a0 110 46 171 10,8 ]
DAF A ... A Standard / Standard / Standard 1 B Zikladni nabidka / Primery offer / Grundangebot
2 Nestandard / Non-standard / Non-standard 0 K poptani / For demand / Nach Nachfrage




FREZOVACI UHLOVE HLAVY
MILLING ANGLE HEADS
WINKELFRASKOPFE

Zakladni technicka data
Basic technical data
Technische Hauptdaten

PVI
ER 25

PVM
ER 25

PYI
ER 32

ER 32

FXI
ER 32

FXM
ER 32

FXI
ER 25

FXM
ER 25

Pfikon pii max. otaékach
Power input at max. speed
Leistung bei Hochstdrehzahl

N kWY 5 3

75

6.5 35 9 6

Max. kroutici moment
Max. torgue
Héchstdrehmoment

Mk /Nm/ 15 10 28

18 12 32 21

Max. otacky
Max. speed
Héchstdrehzahl

n /min’'/
pm
U/min

4000 4000 3500

3500

4000 4000 3500 3500

Prevodovy pomér
Gear ratio
Ubertragungsverhaltnis

11 11 11 123

Velikost klestiny
Size of the spring collet
Spannzangengrosse

DIN 8499

ER 25

ER 32

ER 25 ER 32 ER 32

Smysl otdcéek (vstup - vystup)
Sense of rotation (in - out)
Drehsinn (Ein -Aus)

Zakladni informace

FUH — Frézovaci Uhlova hlava = pohanény
drzak stopkovych reznych nastroji.

Pouziti — na NC a CNC vyvrtavacich a frézova-
cich strojich.

Upinani nastroji do kleétin typu ER DIN 6499
Maodely PV a FXI — s pevnou kuzZelovou stopkou,
stopka a hnaci hfidel jsou jeden celek.

Modely PVM a FXM — s vyménitelnou kuzelovou
stopkou.

Modely PVI a PVM - sklon vietene hlavy je sefi-
ditelny v rozsahu 0+90°.

Modely FXI a FXM — sklon vietene hlavy je 907
DAF A — aretacéni ¢len spojuje hlavu se vietenikem
stroje, udrzuje hlavu v nastavené poloze a za-
chycuje fezné sily. Aretacni cep se zasouvd do
zadrZovaci kostky, ktera se montuje na vietenik
ve vzdalenosti "A" od osy vfetene. Zadrzovaci
kostka je soucdsti pfislusenstvi hlavy.

Vihod 2fvani FUH

- Hlava rozsifuje vyrobni moznosti stroje,

dovoluje obrabét plochy nedostupné pro
stdvajfci stroj.

- Koncentrace obrabécich operaci pfi jednom
upnuti obrobku zvysuje rozmérovou presnost
provddéne operace, snizuje naklady spojeng
5 prepinanim obrobku, zkracuje wyrobni
Casy - zvysuje produktivitu prace.

FUH M s vyménitelnou kuzelovou stopkou
Modely PVM a FXM jsou souéast! moduldrmiho
systemu |, ktery umoznuje:
- wyménu upinaciho kuzelu
- pouZiti aretaéniho &lenu DAF-A nebo opémeé
desky (pfirub typl PS a UP)
- pouziti prodluzovaciho élenu

- kombinaci moedularnich prvkd
Upozornéni: dovoleny pfikon a kroutici mo-

ment hlav s vyménitelnou kuzZelovou stopkou je
nizsi viz . Zakladni technicka data®

Zpiisob objedndvani

Identifikace je dana kédovym cislem vyrobku.
Pfi objednavani je tfeba uvést tyto Udaje:

FUH - kédové éislo vyrobku - poéet kusl

(V pfipadé, Ze se jedna o nestandardni provedeni,
nutno uvést dopliiujicl Gdaj; napf. rozmér A*).

Dodavéni

FUH — je dodavan v devéné kazeté se zakladnim
pfislusenstvim. Jsou to klice a zadrzovaci kostka.
V pfislusenstvi nejsou klestiny, ty je tfeba
objednat samostatnou polozkou v objednavce.

Basic information

FUH — Milling angle head = power-actuated
holder of cutting tools with shank.

Using — on NC and CNC boring and milling ma-
chines.

Tool chucking in spring collets type ER DIN 6492
Maodels PVl and FXI — with fixed taper shank, the
taper shank and the driving shaft are one piece
Models PV and FXM — with exchangeable taper
shank

Medels PV and PYM - the slope angle of the head
spindle may be set within the range 0°+90°.
Maodels FXI and FXM — the slope angle of the
head spindle is 90°.

DAF A - the arresting arm put together the head
and the machine headstock, holds the head in
the preset position and retains the cutting forces.
The arresting pin is put in the retaining block
mounted on the headstock in distance "A" from
the spindle axis. The retaining block is included
in the accessories of the head.

Advantages of using FUH

- The head increases the scope of using
of the machine, makes possible to machine
the surfaces which are for the used machine
unaccessible.
Concentration of machining operations
increases the accuracy of the executed
machining by one clamping of the workpiece,
reduces the costs caused by repeated
clamping, reduces the production times —
— increases the working productivity.

FUH M with exchangeable taper shank
Models PYM and FXM are the constituent parts
of the modular system, which makes possible:

- to change the taper shank
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FREZOVACI UHLOVE HLAVY — ZADRZOVACI KOSTKA
MILLING ANGLE HEADS — RETAINING BLOCK
WINKELFRASKOPFE — HALTEBLOCK
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Halteblock

Der Arretierzapfen wird in die Bohrung im
Halteblock eingeschoben und die Antriebswelle
wird erst durch das Hineindriicken des Zapfens
um & mm deblockiert.

Zadrzovaci kostka

Aretaéni &ep se zasouva do otvoru v zadrZovaci
kostce a stlaéenim ¢epu ¢ 6 mm se teprve uvolni
hnaci hfidel hlavy, ktery byl dosud zablokovan.

Retaining block

The arresting pin is put in the hole in the retaining
block and the driving shaft of the head is not
unhlocked before pressing down of the pin by
& mm.
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- to use the arresting arm DAF-A and the
supporting plate (flanges PS or UP)

- 10 use the extension part
- to combine the modular elements

Notice: permitted power input and torgue of
heads with exchangeahle taper shank are lower
see Basic technical data®.

Ordering mode

Identification is specified by the product code
number. It is necessary to specify following data
in the order:

FUH - product code number - number of pieces

{In case of non-standard modification, it is
necessary to specify the additional datum e. g.
dimension ,A")

Delivery

FUH - is delivered in the wooden box with the
primary accessories. There are wrenches and
retaining block. The spring collets are not included
in these accessaries, it is necessary to order those
as a separate item in the order.

Grundlegsnde Informationen

FUH — Winkelfraskopf = angetriebener Halter
der Werkzeuge mit Schaft.

Anwendung —an NC und CNC Bohrwerken und
Frasmaschinen.

Werkzeugspannen in Sparnzangen der Typerreihe
ER DIM 6489,

Modelle PVl und FX| — mit festem Kegelschaft,
der Kegelschaft und die Antriebswelle sind ein
Stick.

Modelle PYM und FXM — mit auswechselbarem
Kegelschaft.

Modelle PV und PYM — der Neigungswinkel der
Kopfspindel kann innerhalb 0°+90% eingestellt
werden.

Modelle FXI und FXM — der Neigungswinkel der
Kopfspindel ist 907,

DAF A — der Arretierarm verhindet den Kopf mit
dem Spindelkasten der Maschine, haltet den
Kopf in der eingestellten Lage fest und erfasst
die Schnittkrafte. Der Arretierzapfen wird in den
Halteblock eingeschoben, der am Spindelkasten
im Abstand A" von der Spindelachse anmonti-
ert ist. Der Halteblock ist der Bestandteil des
Zuhehdrs des Kopfes.

: | ile der FUH-Kopt
- Der Kopfvergréssert die Produkdionsmoglichkeiten
der Maschine, ermdglicht die Bearbeitung
der Flachen, die flr die angewendete
Maschine nicht zugénglich sind.

- Die Konzentration der Bearbeitungsoperationen
bei einem Einspannen des Werkstlckes
hebt die Genauigkeit der ausgefuhrten
Bearbeitung an, reduziert die Kosten, die
mit dem wiederholten Einspannen hervorgerufen
sind, verkiirzt die Produktionzeit — erhdht
die Arbeitsproduktivitat.

FUH M mit auswechselbarem Kegelschaft

Modelle PYM und FXM sind Bestandteile des
modularen Systems, der erméglicht:

- die Auswechslung des Kegelschaftes

- die Anwendung des Arretierarms DAF A

oder der Stltzplatte (Flanschen PS und UP)

- die Anwendung der Verlangerung

- die Kombination der modularen Elemente.
Hinweis: zulassige Leistung und Drehmoment

der Kopfe mit auswechselbarem Kegelschaft
sind niedriger sieh ,Technische Hauptdaten®.

Bestellunasart

Die [dentifikation ist durch die Produktkodenummer
bestimmt. Flr die Bestellung ist es notwendig
folgende Angaben anfuhren:

FUH - Produktkodenummer - Stiickzahl

(Bei der Bestellung der non-standard Ausfihrung,
ist notwendig noch die Erganzungsangabe
anfuhren; z. B. die Abmessung ,A").

Lieferung

FUH - wird in einer Holzkassette mit dem
Grundzubehdr geliefert; es handelt sich um die
Schitissel und den Halteblock, Die Spannzangen
sind nicht im Grundzubehdr einbezogen, sie
missen als der individuelle Posten in der
Bestellung bestellt werden.




MILLING ANGLE HEADS — WITH EXCHANGEABLE TAPER SHANK
WINKELFRASKOPFE — MIT AUSWECHSELBAREM KEGELSCHAFT

MODEL PVM MODEL FXM
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FREZOVACI UHLOVE HLAVY — S VYMENITELNOU KUZELOVOU STOPKOU
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Kad Model )
Code Model fmrty : Tsf; i
Kode Modell a b c d di e f g F i k m n
253 - 305 FUH - PVYMER?25 | 90 | 86 | 115|2=16| 28 |65 | 50 | 46 | 41 | 82 |136 | 65 | 45| 5.4 m
- 329 - PVMER32 | 110|104 |132|2:20| 44 |85 | 65 | 46 | 45 | 92 158 | 73 | 55| 9,6 m
- 312 - FXMER25 | 90 | 60 |112|2+16| 28 |65 | 70 | - | 41 | 82 (110 |48 | 36 | 44 =
- 336 - FXMERS32 |110| 78 | 130 |2:20| 44 |85 | 90 | - | 45 | 92 [144 |66 | 48 | 89 m
Vyménitelnd kuZelova stopka — Model VKF Kéd |Velikost - typ| Kuzelova stopka
Exchangeable taper shank — Model VKF Code | Size - Type Taper shank K m i
Auswechselbarer Kegelschaft — Modell VKF Kode |Grésse-Typ| Kegelschaft Jpamy
253 - 510| ER 25/VKF 25 |1SO 40 DIN 69871A | 35 | 0.75 al
: 253 - 503| ER 25/VKF 25 | CAT 40 3% | 075 ]
! 4 253 - 527| ER 26/VKF 25 | BT 40 35 | 0,95 O
i e 253 - 534| ER 25VKF 25 |1SO 40 DIN2080 | 35 | 065 | O
'f 253 - 541| ER 25/VKF 25 |1SO 50 DIN 69871A | 35 | 2,05 o
Rye 253 - 558 ER 25VKF 25 | CAT 50 35 | 305 al
_ 253 - 565| ER 25/VKF 25 | BT 50 50 | 325 ]
' [Blw 253 - 572| ER 25/VKF 25 | 1S0 50 DIN 2080 35 | 285 o)
7z | : 253 - 580 FR 25/VKF 25 | HSK 634 DIN 69803 43 | 085 s
= I 253 - 701| ER 3%/VKF 32 |1SO 50 DIN69871A | 35 | 2,25 o
i | 253 - 718| ER 32/VKF 32 | CAT 50 3B | 225 u]
e 253 - 725| ER 32/VKF 32 | BT 50 50 | 325 | m
@ | 253 - 732| ER 32VKF 32 | 1SO 50 DIN 2080 35 | 235 0
@ = | 253 - 749| ER 32/VKF 32 | HSK 100A DIN 69893 | 46 | 1,25 o)
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V pfipadé pouZiti opérné desky typu UP je tato pfisroubovana ke vieteniku stroje a Sroub pos. 4 neni pouzit.
In case of using of the supporting plate type UP, the plate is screwed on the machine spindle-headstock and the screw Pos. 4 is not used.
Bei der Anwendung der Stitzplatie UP ist diese zum Spindelkasten angeschraubt und die Schraube Pos. 4 ist nicht angewendet.
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Aretaéni ¢len - DAF
Arresting arm - DAF
Arretierarm - DAF

PVM - DAF - KuZelova stopka
PVM - DAF - Taper shank
PVM - DAF - Kegelschaft
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Piiklady montaznich kompletd
Examples of assembled sets

Beispiele der zusammengesetzten Satze
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MODULARNI PRVKY
MODULAR ELEMENTS
MODULARE ELEMENTE

3 Priruba se stupnici - PS
Flange with scale - PS
Flansch mit Skale - PS é DI
g e
-ﬁ
oS B
o~ WY 'TW
|
¢ d7
g dj
4 Univerzalni pfiruba - UP
Universal flange - UP
Universalflansch - UP
g D2
g e
ngy) |
¢ d3
Kod Typ
Code Type a e z Dy | Dy | dy | dg t flikgh
Kode Typ fmm/
253-909 | DAF25/65 | 90 | 65 | 33 0,5
253-916 | DAF25/80 | 90 | 65 | 33 055
253-923 | DAF 32/80 | 110 | 85 | 33 0.6
253-930 DAF 32110 110 85 33 0.8
253 - 947 PS 25 65 125 75 | 100 17
253 - 954 PS 32 85 156 | - 95 | 125 2.7
253 - 961 UP 25 65 125 | 168 | 75 | 100 | 20 2,1
253 - 978 UpP 32 - 85 156 196 95 126 20 29
253 - 985 PC 25 90 | 65 75 2.8
253 - 992 PC 32 110 | 85 95 4.4
5 ProdluZovaci ¢len - PC
Extension part - PC
Verldngerung - PC
g e
g di
= 1
i ] s M
of = L
% |
|
T o *Jr[<
, | : PC 25 | PC 32
TR | | /mm/
o | | | dy 28 44
i : Y M M8 Mi2
| N L, | 32 a8
| Ly | 47 53
¢ e 81 94 108
g d2 sy | 68 68
¢ a




